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Link *Seal gyiiriistér tomités
Altalanos informacidok

Alkalmazasi terilet Link seal gytristér tomitést sokoldalt felhasznalasra
fejlesztették ki. Mindeniitt, ahol gytiriistért kell megbizhatéan
tomiteni, alkalmazhato a Link seal gytiristér tomités.
Elsddleges felhasznalasi teriiletek:

- fali atvezetések
- tartaly bevezetések
- Véddeso gytiriistér tomités

Elényok a robosztus gumialkatrészek hosszu élettartamot garantalnak
Olaj-, Uzemanyag- és oldoszerallo, magas homérsékletnek
ellenallo kivitelben is szallitjuk
Védett elhelyezés fali létesitmenyekben
Legtobb esetben utdlagos beépités is lehetseges
Elészerelt tagokkal gyorsan és konnyen szerelhetd
Csavarokat 6nozott vagy savallo Kivitelben biztositjuk
Lokés-, hang és lengésterhelés csokkentd
A kiilonb6z6 kaucsuk mindséget szinnel kiillonbdzetjiikk meg
Katodos csévédelem
Nyomasallé tomités

A gumirészek sugariranyu kitagulasa tartés, nyomasallo
¢s biztos gyliristér lezarast biztositanak

Vékony miianyagcsévekhez, mint pl. kopeny- €s bordas
cs6 rendszereknél PSI kompakt tomitést ajanlunk



Link *Seal gytirtistér tomités

Miszaki adatok

Ismertetdjelek éttekintése

Hémérsékletallosag standard kivitel -40° C-+80° C
T tipus, sziirke -55° C-+230° C
O tipus, zold -40° C-+70°C

Olaj-, Uzemanyag-, oldoszerall6 O tipus

Specialisan miianyagcsore kék tipus keménység 40° 5

Nyoméséallosag 5 bar-ig /TUV, Lloyd minésités/original Link-seal
3 bar-ig / Lloyd mindsités/ Link-seal BC és BS316
tipus

Elektromos szilardséag atutési szilardsag 500 V/mm

LS 440 és LS 650 fekete nitrokaucsuk, zold jeldléssel
A nyomasallésagra adott értékek 23° C —nal érvényesek
Nagy hémérséklet esetén egy kilokés elleni biztositas szilkséges

Egy link-seal-el elkészitett E N Fal
gylirlistér tomités fali dtvezetés SRR \ R Galléros fali 4tvezetd
[ Haszoncs6

Elemes gy(irGistér
tomités

RRACOIIA | FUTERA
WKE_,M Gallér

Galléros fali atvezeto

Céglink kinal PVC-bdl, acélbol, tivegszalas cementbdl késziilt fali atvezetéseket 60 mm-t6l
2350 mm-ig




Link *Seal gyiirtstér tomités

Miuszaki adatok

Tipus Kivi- tomit6- | Nyomo- | Csavarok és | Homérséklet- | Alkalmazasi
telezés elem lapok anyak tartomany terulet
C standard EPDM Uvegszallal | Szilardséagi - 40°C - +80°C Altalanos
Kaucsuk | Erdsitett Osztaly 8.8 alkalmazas
fekete poliamid Horganyzott Normal
nyomasnal
Viznél,
nedvességnél
Alkalmas
elektromos
szigetelésre és
katodvédelemre
S 316 Standard EPDM Uvegszallal | Anyag - 40°C - +80°C Nagy ellenallas
Savallo Kaucsuk | Erdsitett A 4-70 Vizzel szemben,
rozsdamente | fekete poliamid savallo anorgatikus
S anyagokkal /sav
és lag/
és organikus
anyagokkal
Ipl. ecetsav és
Aceton/
B Shore EPDM Uvegszallal | Szilardsagi - 40°C - +80°C Lasd C tipus
40+-5 Kaucsuk | Erdsitett Osztaly 8.8 Kildndsen
kék poliamid Horganyzott Alkalmas
milanyagokra
BS Shore EPDM Uvegszallal | Anyag - 40°C - +80°C Lasd S 316
316 40+-5 Kaucsuk | Erdsitett A 4-70 Kaléndsen
kék poliamid savallo Alkalmas
milanyagokra
9] olajallo nitril Uvegszallal | Szilardsagi - 40°C - +80°C Kiilonosen
Kaucsuk | Erdsitett Osztaly 8.8 ellenallé olajjal,
zold poliamid Horganyzott aromatikus
lizemanyaggal,
oldoszerrel és
kéolajbazisa
termékekkel
oS olajallo nitril Uvegszallal | Anyag - 40°C - +80°C Kuldngsen
316 Kaucsuk | Erdsitett A 4-70 ellendll6 olajjal,
z6ld poliamid savallo aromatikus
lizemanyaggal,
oldoszerrel és
kdolajbazisu
termékekkel
KTW/ | Shore EPDM Uvegszallal | Anyag - 40°C - +80°C Ivovizre alkalmas
W270 | 40+5 Kaucsuk | Erdsitett A 4-70
Fekete poliamid savallé
KTW
pecséttel
T Alacsony és | silikon St 37 Szilardsagi -55°C - +230°C Extrém
Magas Kaucsuk | horganyzott | Osztaly 8.8 hémérsékletekre
hémérséklet | sziirke Horganyzott alkalmas
allésag Nem, szigetel

LS 440 és LS 650 fekete nitrokaucsuk, zold jeluléssel
Elasztomer KTW és W270 szerint vizsgalva




Link *Seal gyiirtstér tomités
Tipus kivalasztas

1. Melyik tipus?

A megfeleléen alkalmas link-seal tipust
a véddcso €s a haszonesd kozt gytirtistér
vastagsaga hatarozza meg.

Optimalis az a link-seal, mely laza
allapotban

vékonyabb, megfeszitett allapotban
vastagabb,

mint a gytristér

gylirlistér vastagsag

Aediumrohr auBan id}

Védoceso belsd atmérd /D/ - haszonces6 kilsé atmérd /d/

gylrlistér vastagsag

2

A kiszamitott értéknek a tablazatban
megadott laza illetve
megfeszitett érték kozt kell lenni.
Egyszeriien a kiszamitott értéket az
oszlop megfelelé helyére berakjuk és a
tipust meghatarozzuk

Tipus Vastagsag | Tényleges | Vastagsag Sziikséges
laza gyliristér feszitett falvastagsag
vastagsag | allapotban
LS 200 12,7 mm 15,7 mm 75 mm
LS 265 16,0 mm 20,0 mm 75 mm
LS 275 16,0 mm 20,0 mm 75 mm
LS 300 18,0 mm 22,5 mm 100 mm
LS 310 18,0 mm 22,5 mm 100 mm
LS 315 21,1 mm 26,0 mm 100 mm
LS 325 23,2 mm 30,0 mm 120 mm
LS 340 25,5 mm 34,0 mm 120 mm
LS 360 32,0 mm 42,0 mm 120 mm
LS 400 36,3 mm 46,0 mm 140 mm
LS 410 37,0 mm 48,5 mm 140 mm
LS 425 28,4 mm 37,0 mm 140 mm
LS 440 44,0 mm 55,0 mm 140 mm
LS 475 41,3 mm 48,5 mm 140 mm
LS 500 60,3 mm 71,5 mm 150 mm
LS 525 55,4 mm 63,5 mm 150 mm
LS 575 48,0 mm 58,0 mm 150 mm
LS 615* 81,6 mm 98,0 mm 150 mm
LS 625 83,0 mm 98,0 mm 150 mm
LS 650 69,0 mm 84,0 mm 150 mm
LS 700 95,0 mm 110,0 mm 150 mm




Link *Seal gyiirtstér tomités
Tipus kivalasztas

TIPUS:

1. Hany elem?

A tipus  kivalasztasa  utdn  az
elemszamokat kell meghatarozni. Ehhez a
lyukkort az alanti képlet segitségével kell
kiszamitani. Ezt az értéket elosztjuk a
kivalasztott tipus ivhosszaval. Ezen
értéket fel vagy lekerekitve kapjuk meg a
szlikséges elemszamot

DA 150 mm feletti kiilsé cs6atmérénél ajanlatos a
magfuratot Ugy megnagyobbitani, hogy legalabb az
LS 310 tipust tudjuk hasznalni

300 mm felett kiilsd cséatmérénél ajanlatos a
magfuratot Ugy megnagyobbitani, hogy legalabb az
LS 325 tipust tudjuk hasznalni

Az LS 615 PE cs6re nem hasznalhatd

fvhossz

Lyukkor

Vastagsag Vastagsag
laza feszitett
allapot- allapot-
ban ban

Tipus Ivhossz | Csé Kiils6 | Csé kiilsé | Minimalis
(mm) atmérotol | atmérdig elemszam
LS 200 30,0 23,3 3239 4
LS 265 41,0 50,0 406,4 5
LS 275 25,6 0,0 90,0 4
LS 300 41,0 445 250,0 5
LS 310 57,5 60,3 406,4 5
LS 315 38,4 37,0 315,0 5
LS 325 79,8 133,0 711,0 6
LS 340 414 30,0 3239 4
LS 360 55,1 40,0 406,4 5
LS 400 93,1 139,7 1220,0 6
LS 410 67,6 60,3 3239 5
LS 425 93,1 1440 1220,0 6
LS 440 99,0 139,7 1220,0 6
LS 475 68,6 60,3 1220,0 5
LS 500 99,8 100,0 1220,0 5
LS 525 99,8 133,0 1220,0 6
LS 575 79,5 130,0 1220,0 5
LS 615* 155,5 2190 3000,0 6
LS 625 106,7 133,0 2000,0 5
LS 650 106,7 133,0 2000,0 5
LS 700 155,5 219,6 3000,0 6
lyukkor ivhossz db. szam

Védocso belso atméro /D/ + haszoneso kilso atméro /d/

|+

2

*3,14=




Link *Seal gyiirtstér tomités
Tipus kivalasztas

3. Melyik kivitel, melyik
csavar, melyik gumiminéség?

Gumi

Standard
EPDM kaucsuk
Fekete

Olajallo
Nitré kaucsuk
Zold

Tuzallo
Szilikon kaucsuk
Szirke

Homérsékletalld
Szilikon kaucsuk
Szirke

EPDM kaucsuk
Kék, shore 40+-5

Csavarok
Horganyzott V4A
C S 316
O OS 316
FS -
T TS 316**
B BS 316




Link *Seal gyiiriistér tomités
Szerelési Utmutatd

Fertiger Einbau

@

Az atvezetési nyilasban a
csovet vagy a

kabelt kdzpontositani
kell. Gy6z6djon meg
réla, hogy a cs6 minkét
végen tulnyualik.

A link-sel tomités tart6
funkciot nem tud ellatni.

Minden szoritocsavarnak
a szerel6 felé kell néznie.
A lanc esetleges tullogasa
normaélis, ne tavolitson el

szegmenset. Kisebb
csovek esetén sziikséges
lehet, hogy a lancot

szereléskor meg kell
nyujtani

A csavarok szoritasat a
12 6ra poziciénal kezdje,
az OGramutatdé jarasaval
megegyezo iranyban.
Eloszor  csak  kézzel
hlzza meg a csavarokat.

A csavarasi folyamatot
két oOra utan ismételjiuk

meg. A beépitési
feltételektol fliggben
/hémérséklet, gylriistér/

hGzzunk utana tobbszor.
Ez klldndsen érvényes az
LS500-LS700-nal

A lanc mindkét végét
kosse 0Ossze. A hatsd
nyomolapokat  annyira
lazitsa, hogy a
szoritogylirt  szabadon
maradjon.

Tolja be a lancot a gytiriis
térbe. A csavarfejekhez a
szerelés utan is hozza kell

tudni  férni. Nagyobb
sulyd  elemek  esetén
eldszor az als6 elemeket,
majd utdana a felsd

elemeket tolja be a
gylrts térbe

Hlzzon meg minden
csavart el6szor négyszer.

Ismételje meg a
folyamatot kétszer-
haromszor, az éramutatd
jarasaval megegyezd
irdnyban, amig az

elasztomer egyenletesen
kitoltédik és a megfeleld
nyomatékot elérjik /lasd
tablazat/

Maximalis hzasi momentum
C tipus, S316 BC tipus és LS tipus Tipus
Fekete gumi | BS316 szirke | KTW W270
O és 0S316 gumi Shore 55°+-5°
Z6ld gumi | Shore 55°+-5°
T tipus
Szirke gumi
Shore 55°+-5°
2 Nm 2 Nm 2 Nm LS200-
LS275
8 Nm 6 Nm 8 Nm LS300-
LS360
27 Nm 20 Nm 27 Nm LS400-
LS475
65 Nm 50 Nm 65 Nm LS500-
LS575
110 Nm 65 Nm - LS615
65 Nm 50 Nm 65 Nm LS625-
LS700




Link *Seal gyiirtstér tomités
Szerelési Utmutato

Ugyeljen a helyes dsszeszerelésre a link seal gyiiriistér tomitésekor !

Mit kell tenni a szereléskor?

“ 1.Vizsgalja meg, hogy a tagok, a cséfeliilet és a magfurat illetve a
véddeso belso feliilete

2. A cs6 legyen centrikus

3. Szerelje dssze a lancokat és tigyeljen arra, hogy a nyomolapok
egyenletesen be legyenek igazitva.

4. Epitse az elére megadott szegmenseket.

5. Ugyeljen arra, hogy a csé megfeleléen ki legyen timasztva,
miel6tt a cso feltdltésre keriil

Mit nem szabad tenni a szereléskor?

1. Addig ne épitse be a lancokat, amig a nyomélapok
egyenletesen eligazitva

2. Spiralcs6be ne épitsen link seal-t.

3. Fokozatosan hiizza meg a csavarokat

4. Ne hasznaljon a mtivelethez farogépet

A garancia csak hibatlan anyag felhasznalasa esetén érvényes.
A termék alkalmassagéarol a felhasznaloé gy6z6djon meg.




Link *Seal gyiirtstér tomités
Tablazat a link-seal magfurat alapjan torténé Kivalasztasara

Magfurat LS Kivalasztott tomités
Szallitocsé (mm) tagok szama tipus

tél - ig LS

50 10 - 18 4 275
80 40 - 48 8 275
48 - 53 7 200

100 32 - 45 5 340
48 - 57 6 315

55 - 64 6 300

62 - 68 6 265

68 - 75 9 200

125 42 - 61 5 360
58 - 74 7 340

73 - 82 8 315

80 -89 8 300

87 - 93 8 265

95 - 100 12 200

150 53 - 67 5 475
58 - 76 5 410

66 - 82 6 360

82 - 99 9 340

105 - 114 7 310

112 - 118 10 265

118 - 125 14 200

200 90 - 104 6 575
103 - 117 7 475

103 - 124 7 410

116 - 133 9 360

132 - 149 13 340

155 - 164 10 310

250 134 - 154 8 575
140 - 160 6 440

153 - 163 9 475

158 - 177 7 400

166 - 186 12 360

178 - 192 7 425

190 - 203 9 325

206 - 212 12 310

300 157 - 173 7 500
184 - 204 10 575

190 - 210 8 440

208 - 226 12 410

216 - 236 15 360

234 - 244 20 340

240 - 253 11 325

255 - 264 15 310
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Magfurat

LS

Kivéalasztott tomités

Szallitocs6é (mm) tagok szama tipus
tol - ig LS
350 182 - 210 8 650
207 - 229 9 500
223 - 239 9 525
234 - 254 12 575
253 - 267 14 475
253 - 274 14 410
266 - 286 18 360
258 - 274 10 400
276 - 293 11 425
286 - 296 24 340
294 - 303 13 325
307 - 314 18 310
400 204 - 234 9 625
234 - 255 9 650
264 - 279 10 500
273 - 289 11 525
284 - 304 14 575
292 - 310 11 440
303 - 317 16 475
308 - 327 12 400
326 - 341 12 425
340 - 353 15 325
450 230 - 260 7 700
254 - 265 10 625
266 - 286 7 615
285 - 311 11 650
307 - 329 12 500
327 - 339 12 525
335, - 354 16 575
345 - 356 13 440
355 - 367 19 475
358 - 377 14 400
376 - 393 14 425
375 - 386 24 360
390 - 403 17 325
500 280 - 310 8 700
304 - 334 12 625
335 - 359 12 650
357 - 379 14 500
373 - 389 14 525
385 - 400 18 575
390 - 410 14 440
408 - 427 15 400
246 - 443 16 425
440 - 453 19 325
600 380 - 410 10 700
404 - 434 15 625
436 - 457 15 650
457 - 479 17 500
473 - 489 17 525
490 - 503 17 440
503 - 509 25 475
508 - 527 19 400
526 - 543 19 425
540 - 553 23 325

11




Szallitas az alabbi kivitelezésben:

C tipus gumi EPDM /szabvany fekete/, horganyzott csavarok

BC tipus gumi EPDM /kék, extra puha miianyaghoz/, horganyzott csavarok
S316tipus  gumi EPDM / fekete/, V4A savall6 csavarok

BS316 tipus gumi EPDM / kék, extra puha miianyaghoz /, V4A savallo csavarok
O tipus gumi nitril /z6ld olajallo/, horganyzott csavarok

0S316 tipus  gumi nitril / zéld olajallé /, V4A savallé csavarok
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