ELGEF PLUS® elektrofuziés idomrendszer

Megoldasok Ivoviz és Gazeloszté halézatokhoz

A miiszaki miianyagok forradalmasitjak a csévezetékrendszereket

Csovek, idomok, szelepek és egyéb cséhaldézati elemek biztos
hosszutavon is megbizhaté kotése meghatarozé fontossagu
kézmirendszerek esetében.

Ivoviz haldzatok, valamint gazvezetékek esetén akar gerincvezetékrél,
akar hazi bekotésekrdl legyen sz6, megbizhatoé kotés létesitése —
kildndsen eltérd alapanyagok esetén — kiemelt odafigyelést igényel.

A GF Piping Systems rendelkezik az Onnél felmeriild cs6koétési
feladat megoldasaval, barmilyen bonyolult kotéstdl is legyen sz6.

A megadott miiszaki adatok nem kotelez6 érvényliek, és nem
garantaltak a termékek vonatkozasaban, id6rél id6ére valtozhatnak.
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Kezelési utmutato

ELGEF® Plus
Monoblokk megfuréo
nyeregidomok

d 63 — 160 mm




1.Hantolja meg a hegesztési fellletet egy
arra alkalmas rotaciés hantoloval és tavolitsa
el a PE cs6 kulsé fellletén az UV sugarzas
hatasara kialakult oxidréteget!

(Szemrevételezéssel bizonyosodjon meg
réla, hogy folyamatos, min. 0,25mm vastag
forgacs keletkezik.)

2. Tisztitsa meg a hegesztési zonat
TANGIT alkoholos PE tisztit6folyadékkal
és egy tiszta nem sz6r6z6 papir-kendével.
Minden tisztitashoz uj kend6t hasznaljon!

6. Ellendrizze a nyeregidom megfeleld
rogzitését a helyes poziciot jelzé nyilak
segitségével.

7. Végezze el a teljes hegesztési
folyamatot a hegesztégép kezelési
utmutatoja szerint

8. Hegesztés utan ellenérizze az idom
hegesztés jelzbit és a hegesztégép
kijelz&jét a folyamat sikeressége, illetve a
hilési id6 vonatkozasaban. Tavolitsa el a
hegesztékabeleket az idomrol.

3. Tavolitsa el az idom félia csomagolasat,
anélkil, hogy a hegesztési zénat
megérintené.

4. Helyezze fel az idomot a csére, ugy,

hogy nem érinti meg a hegesztési zonakat.

(csOpalasttal érintkez6 rész és PE leagazoé
csonk)

9.Varja meg mig a min. hillési idé letelik,
és végezze el a nyereg nyomasprobajat.
10.Tavolitsa el a menetes zarosapkat.
11.Fudrja meg a gerincet az 6ra jarasaval
megegyez6 iranyban egy 17mm belsd
kulcsnyilasu csavarhoz valo kulccsal.
d63mm gerinc esetén max. 9 fordulattal
d90-160mm gerinc esetén max 11 fordulattal
Ne tovabb! Tekerje vissza a megfurot a
fols6 pozicidba az itkdzésig.

5. A bepattano fillel rogzitse el6 a nyerget,
majd a csavarok egyenletes meghuzasa
mellett régzitse a nyerget a csére.

Ne hlzza tul a csavarokat a sziikséges
mértéknél!

12. Helyezze vissza a menetes PE
zarosapkat, és rogzitse a d17mm
megfurdkulcs segitségével.

Lehet6sége van a menetes zardsapka
végleges lehegesztésére is egy d40mm-es
elektroflzios sapkaval.




