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A jelen Utmutatot a felhasznaldk szamara konnyen elérhetd helyen kell tartani.

A gazmérok telepitésére, miikodtetésére és javitasara vonatkozd nemzeti eldirasokat figyelembe kell
venni.

1 Jellemzok

A Delta mérdket az EN437-ben meghatarozott elsd, masodik és harmadik gaztipusokba tartozo,
valamint kiilénb6z6 sz{rt és nem-korroziv gazok mérésére terveztek.
Altalanos jellemzok: Ld. 1. melléklet

2 Csomagolas

Mérettdl vagy verziotdl fliggben a méro csomagolasa a kovetkezo:
- Kartondobozban, polietilénbe csomagolva
- Fabdl késziilt palettan, karton csomagolasban.

A csomagnak tartalmaznia kell a kendanyagot, a csatlakozokat a beépitett tavaddkhoz és a jelen
Utmutatot.
2.1 Tarolas

Ha a mérot nem kezdik kdzvetlenil a szallitas utan hasznalni, vizszintes helyzetben, tiszta, szaraz
kornyezetben, fedél alatt kell tarolni.

A ki- és bemeneti csOvezetékbe szerelt fedélt az lizembehelyezésig a helyén kell hagyni.

2.2 Szallitas

A mérét a fedél kenGanyaga nélkiil szallitjak. Szallitds vagy mozgatas el6tt meg kell gy6zodni rdla,
hogy az eldoldali és a hatso fedelekbdl a kenGanyagot teljesen eltavolitottak, nehogy beszivarogjon
a mérokamraba. A mérét csak a mérotestet koriilfogd hevederrel vagy flizélyukon keresztiil szabad
felemelni.

3 Felszerelés
3.1 Altaldnos tudnivaldk

A Delta-mérd térfogat-elven miikodik, mérési elvét nem befolyasoljak a telepités korilményei.
Ennek ellenére az alabbi eldirasok figyelembe vétele a Delta méro legjobb miikodését biztositja:
Javasolt telepités: Ld. 2. melléklet

- Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a mérd nem sériilt a szallitas folyaman.

- Uzembe helyezett mérét nem szabad hegeszteni.

- A mérét ugy kell felszerelni, hogy a forgddugattyl tengelye mindig vizszintes helyzetben legyen
(megengedett eltérés: +/- 0,5° DN40 tipus esetén, +/- 5° a tobbi modell esetén).

- A mér6t nem szabad a csonkok alsé pontjaban rogziteni, ahol esetleg viz vagy szemcsék
felhalmozddhatnak.

- Karmantyus csokotéseknél Teflon szalag hasznalatat nem javasoljuk, hogy elkeriiljiik a szalag
kamraba keriilését.

- A mérét ugy kell felszerelni, hogy ne keletkezzen fesziiltség a csOvezetékekben. A csdkarimakat
pontosan egy vonalba kell hozni. A csavarok meghuzasanak nyomatéka nem haladhatja meg a
100Nm-t az M16, 150Nm-t at M20 modellek esetén.
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- A csavarok meghuzasa ellentétes parokban torténjen.
- Rugalmas csatlakozas alkalmazhato a fesziiltség-mentes felszerelés érdekében.

- A mér6 aramlasiranyaval ellentétesen elhelyezett sz(ir6 hasznalatat javasoljuk abban az esetben,
ha a mérendd gaz magas szemcsetartalmu. Ld. § 3.2.

- A gazméro el6tt és mogott nem sziikséges egyenes csdszakaszt hagyni

Felszerelés el6tt:

- A mérdcsonkoknak pormenteseknek kell lennitik.

- Tavolitsa el a védofedeleket.

- Gy06z6djon meg réla, hogy a gaz aramlasiranya megfelel a mérétesten elhelyezett nyilak
iranyanak.

- Ellendrizze, hogy a forgddugattyik szabadon forognak.

3.2 Szlrés

A forgddugattyds mérdk jobban m(ikddnek, ha a gazban nincsenek szemcsék, részecskék.
Javasoljuk ezért a a gaz szlirését aramlasirannyal szemben. A sz(irés javasolt szintje 100 um vagy
pontosabb.

Amig a mérd mikodik, javasoljuk a sz(ird tisztasaganak idonkénti ellendrzését, kiilondsen
tzembehelyezéskor és akkor, ha valamilyen munkat végeztek a mérdcsonkban.

3.3 Kenés

3.3.1 Altaldnos tudnivaldk

A kenGanyagot az lizemi feltételeknek megfeleléen kell megvalasztani. A kenGanyag semleges és ne
tisztitd hatasu legyen. Fontos:
- A kenés hianya a mér6 ido el6tti eloregedését okozhatja.

- A kenBanyag tuladagolasa is okozhat gondokat. A tulzott kenGanyag szennyezheti a
mérdkamrat, gyengitheti a mérési pontossagot, karosithatja a csapagyakat és a
forgodugattylkat a kendanyag és a gazban Iévo aprd szennyezOdések keveredésének
kovetkeztében.

- A mérofedeleket mozgatas el6tt ki kell szaritani.

3.3.2 KenOanyag megvalasztaa
Viszkozitas: a viszkozitas a mérd megfeleld mechanikai és metroldgiai teljesitményének biztositasara
meghatarozott.

Kereskedelmi referenciak: A 3. melléklet tartalmazza azon kendanyagok listajat, amelyek
kereskedelmi forgalomban kaphatok ipari gazokhoz, az olyan gazok kivételével, mint az oxigén és a
halogének. Egyéb gazok esetén kérjiik, forduljon hozzank.

A kenOanyag viszkozitasa a hdmérséklettel valtozik. A 4. mellékletben megadjuk azokat a
homérséklet-taromanyokat, amelyeket az 1ISO3448 40°C-on kendanyag-viszkozitasként megad.

3.3.3 Végfedelek kapacitasa: Ld. 5. melléklet
3.3.4 A feltoltési és kiszaritasi eljaras
Ld. a 6. mellékletet a feltoltési és kiszaritasi csatlakozasok megtekintésére.
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Mind az elGoldali, mind a hatso fedeleket fel kell tolteni ken6anyaggal, kivéve a DN40 tipust, amely
bels6 csonkkal rendelkezik.

A feltoltési és kiszaritasi mliveleteket mar felszerelt, de még nem nyomas ala helyezett mérdk
esetében kell elvégezni, a Peti-dugok hasznalataval pedig a ken6anyag-szint nyomas ala helyezett
méro esetén is beadllithatd (max. 20 bar-ig). Ld. 7. melléket.

A szint akkor megfeleld, amikor a kenGanyag meghaladja a plexicsavar kozepét.
DN40 mérok esetén a kenGanyag-szint a vizszintes vagy fliggbleges aramlasirany filiggvénye.
Az acéltest(i mérok esetében a kenbanyagot addig kell télteni, amig tulfolyik a szintjelzd ponton.

Azon mérdk esetében, amelyek tébbféle pozicidban is felszerelhetbk, meg kell réla gydzédni, hogy
az els6 és hatso plexicsavarok a mér6 hasznalata soran eldirt pozicionak megfeleléek. Ha sziikséges,
a valtoztatast a plexicsavar és a megfelel6 csatlakozo cseréjével lehet megoldani. Ha ki kell cserélni
a csavart és a csatlakozot, javasoljuk, hogy Uj tomitéseket is tegyenek ezekhez az elemekhez.

Néhany esetben, mérdallomasokon vagy kiléndsen szereldszekrényben a hatsé kendanyag
plexicsavar nem mindig jol lathato. Ebben az esetben az eljaras kovetkezo:

- Vegye ki nyomas aldl a mérét
- Szaritsa ki a végfedelet

- Skalazott tartaly segitségével toltse fel a végfedelet az 5. mellékletben meghatarozott
mennyiséggel.

4 Tartozékok
4.1 Elektromos tartozékok

Megjegyzések a mér6 potencidlisan veszélyes kdrnyezetben torténd alkalmazasa esetén (ATEX):

e Az impulzusaddkat gyujtdszikramentes aramkorhoz kell csatlakoztatni az EN50020-nak
megfelelGen.

e A mérofejet csak nedves ruhaval szabad tisztitani.

e Minden érintett aluminium alkatrészt megfeleld védoréteggel kell ellatni (festék, lakk, stb.
hasznalataval), ha rozsdaréteg képzddése elképzelhetd a kornyezetben 1évé por miatt.

e A mérot foldelni kell.

e A méro helyszini fel- és leszerelésekor, javitasakor hasznalt szerszamoknak veszélyes
kdrnyezetben hasznalhatdknak kell lenniiik, szem el6tt tartva azt is, hogy a “veszélyes
kdrnyezet” meghatarozas mas lehet a mér6 cseréjekor, mint normal (izem esetén.

e A mér6t nem szabad lang, ionizald sugarzas, ultrahang vagy erds elektromagneses mez6
hatasainak kitenni.

4.1.1 Kisfrekvenciaju (LF) add (alapfelszereltség)

« 7

nyitott allapotban. A mérd adattablajan, a 8. mellékletben lathatok a csatlakoztatasra vonatkozo
informaciok.

4.1.2 Visszaélések elleni védelem

A DN50 .... DN150 sorozat modelljeit alapfelszereltségként visszaélés elleni védelemmel lattuk el. Ez
egy reed-relé, altalaban zart allapotban. A mér6 adattablajan lathatdk a csatlakoztatasra vonatkozd
informaciok.

4.1.3 Cyble érzékelo
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A Cyble érzékel6 barmikor felszerelheté a méré szamlaldmlivére, Id. 8. melléklet. A Cyble érzékel6
fesziiltségugras-mentes tavado. Ez az esetleges visszaram szamlalasat is lehetdvé teszi.

4.1.4 Kozép- és magasfrekvenciaju (MF, HF) tavadok (opcionalisan rendelhetok)

A mér6 rendelhet6 kdzép- és magasfrekvenciaju tavaddval is. Ezek induktiv szenzorok, a
csatlakoztatasa NAMUR-tipusi bemeneti aramkorhéz torténik.

4.1.5 Az LF, MF and HF tavadok impulzusértékei: Id. 1. melléklet

4.2 Sz(ir0

A csOkarimas mérok esetén sz(ir6-tomit6 keret épithetd be aramlasirannyal szemben kdzvetlendl a
hagyomanyos tomitogydr(i helyén. Ezek a sz{ro-tomitd gy(irik a DN4O0 .... DN150 sorozat
modelljeire rendelhetok.

4.3 Kiilso szilikagél patron

SzélsGséges iddjarasi viszonyok kozott torténd mlkodtetés esetén cserélhetd szilikagél patron
épithet0 be a gyartas folyaman DN50 .... DN150 sorozat modelljeibe.

4.4 Csokarimak

DN50 PN16 vagy ANSI125 cs6karima szallithatod, hogy a DN40 (menetes csatlakozasi) méro
illeszkedhessen a DN50 csokarima csatlakozasokhoz. Ez 171 mm-es csokarimak kozotti tavolsagot
ad.

5 Elso beiizemenlés
5.1 Altaldnos tudnivaldk

Az els6 belizemeléskori eljarasok mindig az lizembehelyezési konfiguraciotol fliggnek.

A mér6 nyomas ala helyezése el6tt a kenési folyamatokat kell elvégezni. A nyomas ala helyezést
illetve a nyomas aldli kivételt nagyon alacsony nyomasvaltoztatasi kiilonbséggel kell megvaldsitani.
A nyomasvaltozas nem haladhatja meg a 0.3 bar/5 P.S.I. per masodperc értéket.

A belizemelés utan ellendrizni kell a tomitetttséget.

A mér6 megfeleld belizemelése és miikodése a szamlaldm(i vizualis ellendrzésével valdsithatd meg
(ellendrizni kell, hogy a szamlaldm{ megfelelden forog-e), valamint a nyomasveszteség
ellenOrzésével — a Peti-dugd segitségével lehet mérni a nyomasveszteséget a mérd nyomas ala
helyezése alatt (max. 20 bar).

5.2 Telepités megkeriild csével: Ld. 9. melléklet

INDITAS:

Kezdetben minden szelep zarva van.

- Lassan nyissa meg a pillangodszelepet az aramlasiranyu csdvezeték nyomas ala helyezéséhez.

- Ha a nyomas kiegyenlitett aramlasiranyban, lassan nyissa meg a kis, ellenaramu V1 szelepet. A
nyomasvaltozas nem haladhatja meg a 0.3 bar/sec értéket.

- Ha a mérGben a nyomas kiegyenlitddott, lassan nyissa meg a fo elleniranyl szelepet, majd zarja
el aVl-et.

- Lassan nyissa meg az aramlasiranyu szelepet, és ellendrizze, hogy a mérdé megkezdi az
aramlasmérést.
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- Fokozatosan zarja el a pillangdszelepet. Ellendrizze, hogy az aramlas nem haladja meg a méro
kapacitasat.

LEZARAS:
- Lassan nyissa meg a pillangdszelepet, majd zarja el az elleniranyl és az aramlasiranyd
szelepeket a méron.

- Ovatosan nyissa ki a kis V2 robbandajtot és vegye ki nyomas aldl a késziiléket. A nyomasvaltozas
nem haladhatja meg a 0.3 bar/sec értéket.

- Mivel a méro és a csdvezeték belsejében ekkor még van gaz, megfeleld ventillacidra van
sziikség.

5.3 Telepités megkeriilo cso nélkil: Ld. 10. melléklet
INDITAS:
Kezdetben minden szelep zarva van.

- Kissé nyissa meg az elleniranyu szelepet a méré nyomas ala helyezéséhez. A nyomasvaltozas
nem haladhatja meg a 0.3 bar/sec értéket. Ha a nyomas kiegyenlitett, teljesen nyissa meg az
elleniranyl szelepet.

- Kissé nyissa meg az aramlasiranyu szelepet. A szelepet csak kis mértékben kell megnyitni, hogy
fenntarthatd legyen:
e Az elleniranyd nyomas a mérd vonalaban.
e A mérbben az alacsony aramlasi sebesség az aramlasiranyl nyomas ala helyezéskor ( kb.
5% Qmax).
Ha az aramlasiranyd nyomas kiegyenlitett, a szelepet teljesen ki lehet nyitni.

LEZARAS:
- Nagyon lassan zarja le az aramlasiranyu szelepet , és ellenérizze, hogy a méré nem mér.
- Zarja el az elleniranyu szelepet.

- Lassan nyissa ki a kis V2 csapoldszelepet. A nyomasvaltozas nem haladhatja meg a 0.3 bar / sec
értéket.

- Mivel a mérd és a csOvezeték belsejében ekkor még van gaz, megfelel6 ventillaciora van
sziikség.

5.4 Nyomasszabalyzé utan beépitett mérok

A telepitést az adott nyomasszabalyzé miszaki Utmutatdjaval 6sszhangban kell elvégezni. A nyomas
ala helyezéskor és a nyomas aldli kivételkor a nyomasvaltozas nem haladhatja meg a 0.3 bar / sec
értéket.

6 Karbantartas
6.1 A méro karbantartasa

Telepités utan a mérd nem igényel kiléndsebb karbantartast, kivéve a fedelek kenanyaganak
rendszeres ellenfrzését vagy cserélését.

Belizemelés utan:

Foldgaz: A kezdeti m{ikddési szakasz utan a kendanyag szintjét ellendrizni kell.

Egyéb gazok: Az (izembehelyezéstdl szamitott 100 munkadra eltelte utan a kenéanyag szintjét
ellendrizni kell.
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Ha a kendanyag-szint érzékelhetben alacsony, ha a ken6anyagban emulzid keletkezett, vagy vegyi
reakcio Iépett fel a kenbanyag és a gaz kozott, a kendanyagot cserélni kell, hogy megfeleljen az
el6irasoknak.

A kenbanyag rendszeres cseréje:

A kenbanyag ellendrzésének és cseréjének peridodusa az lizemi feltételektdl fligg (nyomasvaltozas,
aramlasi sebesség...).

Foldgaz: Normal koriilmények kdzott a kendanyagot 5-8 évente kell cserélni.

Egyéb gazok: Kérjiik, forduljon hozzank.

A méro tisztitasahoz alkoholmentes és jol oldédd terméket hasznaljon.

Javitast csak szakember végezhet. Javitas utan 1.1 x PS (Pmax) tomitésvizsgalatot kell végezni.

Ha a gaz nedvességet tartalmaz, a korrdzid kiilsd és bels6 hatasait rendszeresen ellendrizni kell, és
sulyosabb korrdzio esetén a méro cseréje sziikséges.

Alkatrészek:

A nyomast tartalmazo alkatrészek cseréjekor meg kell gy6z0dni, hogy az alkatrészek megfelelnek a
PED elGirasainak.

A megfeleld alkatrész beszerzése a mér6 gyari szamanak az Actaris felé torténd megadasaval, vagy
az Actaris “Alkatrész katalogus” CD ROM-janak segitségével torténik.

6.2 Opcionalis késziilékek karbantartasa

6.2.1 LF és HF tavadok

Ezek az impulzusaddk nem igényelnek specialis karbantartast. Az adok funkcidi ellendrizhetok az
elektronikus indexeknek a mérd indexével torténd dsszehasonlitasaval.

6.2.2 Sz(ro

Ha a nyomascsokkenés fokozodik, a szlirét ellendrizni és tisztitani/cserélni kell a mérén torténd
egyéb karbantartasi munkalatok elvégzése el6tt.
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1. melléklet : Characteristics / Caractéristiques / Technische Daten / Caratter|st|che tecniche / Caracteristicas / Technische informatie /
Ozellikler / M(iszaki jellemz&k

Aluminium- DN40 sorozat:
Maximalis Gzemi nyomas: 12 bar (Opcid: 16 bar)
CsOkarima: Menet 1”1/2 BSP vagy NPT

Aramlasi 1 1m0 HE

Csdkarimak Induld selieesy Nyomasveszteség (dmr?/?m )
G méret kzti , , Ha a hiba ~ - o 1 Imp LF P} Freq HF at Ve |[VPED| Ssdly

DN A Tartomany | aram Apr 3 (Std. A B C D

Qmax tavolsag 10% (m*/Imp) ., |Qmax (HZ) (dm3)| (dm3) | (Kg)

- (dm3/h) | . . - (mbar) fogaskerek

Dim.: L Tipikus érték 20/38)
(dm’/h)
16Gn:g/h 40 121 20 to 30 30 100 0,34 0,01 0,0227 195 93 66 | 159 | 96 | 0,14 | 0,65 2,7
25Grrtf/h 40 121 20 to 50 30 100 0,83 0,01 0,0227 305 93 66 | 159 | 96 | 0,14 | 0,65 2,7
2

40Gm;3/h 40 121 20 to 100 50 150 1,38 0,01 0,0324 343 103 | 8 | 189 | 96 | 0,19 | 0,75 3,4
65Gr:2/h 40 121 20 to 100 50 200 3,32 0,01 0,0324 558 103 | 8 | 189 | 9% | 0,19 | 0,75 3,4

(1) Apr: Nyomasveszteség (mbar) ha p=0,83Kg/m3 és Qmax mellett

—— e Ra=
Wi R N L h
® 9,
. M, 9 o
- H,r—__ﬁﬁ}-— i  m  E—
| ! | @ | | | @ J
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Aluminium DN50/DN80/DN100 sorozat:

Maximalis Gzemi nyomas: 16bar (Opcid: 19,3 bar)
CsOkarima: ISO PN10/16/20 és ANSI125-ANSI150
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Aramlasi
.y sebesség:
k k , . , , Fi 11 HF

G méret Csokggltrina Indulé | Ha a hiba ~ | Nyomasveszteseg | 1 Imp LF 1 Imp MF Mlzegt (dmr?/?mp) :;e:t Vc Y Suly
Qmax X tavolsag Tartomany | aram -10% AprtV & Cyble (dm3/Imp) | QMax | (Std. Gears | Qmax A B c1P (dm3) P (Kg)
Dim.: L (dm>/h) | Tipikus (mbar) | (m*/Imp) 7 | sk | ) (em2) | 9

. érték

(dm?/h)
anif/h 50 171 20to50 | 50 150 0,13 0,1 272 | 2,55 | 0,0585 | 119 |190 121|311 182 0,59 | 2,24 | 11

2
40Gm35/h 50 171 | 20to100 | 50 150 0,33 0,1 272 | 408 | 0,0585 | 190 |190| 121 |311|182] 0,59 | 2,24 | 11
anjg/h 50 171 | 20to160 | 50 150 0,88 0,1 272 | 664 | 0,0585 | 309 |190 121|311 182 0,59 | 2,24 | 11
Ges | 50 171 | 20to200| 50 150 2,08 0,1 272 | 10,2 | 0,0585 | 475 |190| 121|311 182 0,59 | 2,24 | 11
100m3/h | gy 171 | 20to200 | 70 250 0,69 0,1 436 | 6,36 | 0,0939 | 296 |228|159 (387|182 0,94 | 3,1 | 15
e | 56 171 | 20t0o200| 70 250 3,25 0,1 436 | 102 | 0,0939 | 473 |228|159|387|182| 094 | 3 | 15
160m3/h | g 171 | 20t0200 | 70 250 1,73 0,1 436 | 10,2 | 0,0939 | 473 |228|159|387|182| 094 | 3,1 | 15
Gieo | 80 171 | 20to200| 80 250 3,15 0,1 528 | 13,2 | 0,116 | 599 |252|183|435|182]| 1,16 | 3,62 | 17
250m3/h | gq 241 | 20to 160 | 150 500 2,73 0,1 826 | 841 | 0,178 | 390 |230| 179|409 |235| 1,78 | 6,53 | 29
300m3/h | 100 | 241 | 20to160 | 175 550 2.1 1 21,8 | 3,82 | 0,241 | 346 |265|213 478 |235| 2,41 | 7,7 | 34
2

4o(<;)r:§)/h 100| 241 | 20to160 | 200 600 2,63 1 326 | 3,40 | 0,365 | 304 |333|282|615|235| 3,65 | 11 | 43

(1) Apr: Nyomasveszteség (mbar) ha p=0,83Kg/m3 és Qmax mellett
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Ontottvas DN50/80/100/150 (EN-GJS-400-18LT)sorozat:

Maximalis Gzemi nyomas: 16bar (Opcid: 19,3 bar)

CsoOkarima: ISO PN10/16/20 és ANSI150

v/ AC

TARIS

an Itron Company

Cs6l§ari a s/t:Laens!?ésgi: Nyomasve 1Imp HF | Freq HF
G size DN Iigzlti Tartomany Iggt:]{]o Ha a hiba ~ - sztesztlé)g 1&1'35’[3:'; 1 Imp MF ;:trtigle;I:( (dm3/Imp) at A B C D Vc |V PED| Suly
Qmax tavolsag (dm3/h) | '100/3 ’ Apr (m?/Imp) (dm3/Imp) (H2) (Std. Gears | Qmax (dm3) | (dm3) | (Kg)
Dim.: L T|p|kus3 érték | (mbar) 32/40) (H2)
(dm°/h)

G16 50 150 20 to 50 70 250 0,1 0,1 4,36 1,59 0,0939 74 228 | 150 | 378 | 174 | 0,94 3 25
25m3/h 50 171 20 to 50 50 150 0,13 0,1 2,72 2,55 0,0585 119 | 190|112 302|174 0,59 | 2,35 | 19
G25 50 150 20 to 100 70 250 0,21 0,1 4,36 2,55 0,0939 118 | 228 | 150 | 378 | 174 | 0,94 3 25
40m3/h 50 171 20 to 100 50 150 0,33 0,1 2,72 4,08 0,0585 190 | 190 | 112 {302 | 174 | 0,59 | 2,35 | 19
G40 50 150 20 to 160 70 250 0,55 0,1 4,36 4,14 0,0939 192 1228 | 150 | 378 | 174 | 0,94 3 25
65m3/h 50 171 20 to 160 50 150 0,88 0,1 2,72 6,64 0,0585 309 | 190 | 112|302 |174| 0,59 | 235 | 19
G65 50 150 20 to 200 70 250 1,3 0,1 4,36 6,36 0,0939 296 | 228 | 150 | 378 | 174 | 0,94 3 25
100m3/h | 50 171 20 to 200 50 150 2,08 0,1 2,72 10,2 0,0585 475 190 | 112 | 302 | 174 | 0,59 | 2,35 | 19
80 171 20 to 200 70 250 0,69 0,1 4,36 6,36 0,0939 296 228 | 150 | 378 | 194 | 0,94 | 3,24 | 25

80 230 20 to 80 80 250 0,52 0,1 5,28 5,26 0,116 239 | 252|174 | 426 | 225 | 1,16 | 3,8 30

80 240 20 to 200 70 250 0,69 0,1 4,36 6,36 0,0939 296 | 228 | 150 | 378 | 194 | 0,94 | 3,6 27

G100 50 150 20 to 200 70 250 3,25 0,1 4,36 10,2 0,0939 473 | 228 | 150 | 378 | 194 | 0,94 3 25
160m3/h | 80 171 20 to 200 70 250 1,73 0,1 4,36 10,2 0,0939 473 | 228|150 | 378 | 1941 0,94 | 3,24 | 25
80 230 20 to 130 80 250 1,32 0,1 5,28 8,42 0,116 383 | 252|174 | 426 | 225 | 1,16 | 3,8 30

80 240 20 to 200 70 250 1,73 0,1 4,36 10,2 0,0939 473 | 228 | 150 | 378 | 194 | 0,94 | 3,6 27

80 310 20to 100 | 150 500 1,15 0,1 8,26 5,38 0,178 250 | 230|179 409 | 235|178 | 7,2 45

100 241 20 to 130 80 250 0,9 0,1 5,28 8,42 0,116 383 | 252|174 | 426|225 | 1,16 | 3,8 30
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G160 80 230 | 20to200| 80 250 3,15 0,1 5,28 13,2 0,116 599 |252 (174 | 426 | 225| 1,16 | 3,8 | 30
250m3/h | 80 241 | 20to 160 | 150 500 2,73 0,1 8,26 8,41 0,178 390 | 230 (179|409 | 235 | 1,78 | 6,8 | 41
80 310 |20to 160 | 150 500 2,73 0,1 8,26 8,41 0,178 390 [230 (179 | 409 | 235| 1,78 | 7,2 | 45
100 230 | 20to200| 80 250 2,2 0,1 5,28 13,2 0,116 599 |252 (174 | 426 | 225| 1,16 | 3,8 | 30
100 241 | 20to200| 80 250 2,2 0,1 5,28 13,2 0,116 599 |252 (174 | 426 | 225| 1,16 | 3,8 | 30
G250 100 241 | 20to 160 | 200 600 2,63 1 32,6 3,40 0,365 304 |333]282|615|235| 3,65 | 11 56
400m3/h | 100 400 | 20to 160 | 200 600 2,63 1 32,6 3,40 0,365 304 |333|282|615|235| 3,65 | 12,3 | 61
150® | 450 | 20to 100 | 1000 2500 0,4 1 48,0 2,31 0,595 187 | 343|267 |610|365| 54 | 19 | 120
4
GSGOH?S/h 150® | 450 |20to 160 | 1000 2500 2,1 1 48,0 3,76 0,595 303 | 343 (267|610 365| 54 | 19 | 120
G650
1000m3/ | 150 | 450 | 20to 200 | 1000 2500 4,8 1 48,0 5,79 0,595 467 | 343|267 |610|365| 54 | 19 | 120
h
(1) Apr: Nyomasveszteség (mbar) ha p=0,83Kg/m3 és Qmax mellett
(2) S3-Flow meter
Acél DN50/80 sorozat:
Maximalis Gzemi nyomas: 101,2bar
Csokarima: ISO PN10/110 és ANSI150-ANSI300-ANSI600
Aramlasi
oo sebesség:
Csokarimak 2 . a a Freq MF | 1 Imp HF Freq
G size kozti , Ipdulo Ha a hiba Nyomasve(ls)zteseg 1 Imp LF 1 Imp MF at (dm3/Imp) | HF at Vc Y Suly
DN s Tartomany | aram ~-10% Apr & Cyble A B C D PED
Qmax tavolsag @m3/hy | Tioik i) (m*/Imp) (dm3/Imp) | QmMax | (Std. Gears | Qmax (dm3) (dm?) (Kg)
Dim.: L IPIKUS (Hz) 32/40) (HZ)
ertéek
(dm’/h)
1
25Gm36/h 50 240 20 to 30 50 150 0,21 0,1 2,31 3,01 0,0496 140 | 190 (100|290 | 150 | 0,49 | 2,37 | 34
2
40Gm35/h 50 240 20 to 65 50 150 0,45 0,1 2,31 4,81 0,0496 224 |190|100|290 | 150 | 0,49 | 2,37 | 34
65Gr:g/h 50 240 20to 100 | 50 150 1,1 0,1 2,31 7,82 0,0496 364 |190|100|290 | 150 | 0,49 | 2,37 | 34
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105:153 h 502 | 240 20to 160 | 50 150 1,95 0,1 2,31 12,0 | 0,0496 | 560 |190|100|290|150| 0,49 | 2,37 | 34
Gloo |50@| 240 20t0 200 | 50 150 3,95 0,1 2,31 19,3 | 0,0496 | 896 |190|100|290|150| 0,49 | 2,37 | 34
160m3/h | gg 320 20t0 30 | 150 500 1,15 1 8,26 5,38 0,178 250 |231(185|416|275| 1,78 | 6 | 84
G160
250m3/h 80 320 20to 50 | 150 500 2,73 1 8,26 8,41 0,178 390 |231]185|416|275| 1,78 | 6 | 84
(1)  Apr: Nyomasveszteség (mbar) ha p=0,83Kg/m3 és Qmax mellett
(2) S1-Flow meter
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2. melléklet : Recommended installation / Installation recommandée / Empfohlene Installation /
Installazione raccomandata / Instalaciones recomendadas / Installatie voorschrift / Tavsiye edilen
doseme / Javasolt izembehelyezés

Szemrevételezés atvételkor Uzembehelyezett mérét nem szabad hegeszteni

=i

Forgodugattyik tengelye vizszintes
YES / OUI / JA / IGEN NO / NON / NEIN / NEM

@ 7 . o | % o 2 // %% @]

7/
03 %ﬂ
3 // 5 okl

Q/

Fesziiltségmentes lizembehelyezés Ne a haldzat legalacsonyabb pontjan legyen a
mérd

Javasolt
orfentacio!

Annex 3 : Commercial reference / Références commerciales / Kommerzielle Referenzen /
Referenze commerciali / Marcas de Lubrificantes / Toepasbare oliesoorten / Ticari referanslar /
Kereskedelmi referenciak

51to 9 cSt 10 to 21 ¢St 22 cSt
MOBIL VELOCITE OIL N°3 | VELOCITE OIL N°6 |VELOCITE OIL N°10
ESSO - SPINESSO 10 SPINESSO 22
SHELL TELLUS T5 TELLUS T15 TELLUS T22
SHELL MORLINA 10*

* Lubricant delivered with each meter.

4. melléklet : Viscosity of lubricant / Viscosité du lubrifiant / Viskositat des Schmiermittels /
Viscosita del lubrificante / Viscosidad de lubrificante / Viscositeit van de smeerolie / Yagin viskozitesi
/ KenGanyag viszkozitasa

Vizkozitas ISO 3448 szerint cSt-ben Homérséklet-tartomany, °C
5 -25°C / +10°C
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10

-10°C / +30°C

22

+25°C / +60°C

5. melléklet : Capacity of lubricant sumps (cm?®) / Contenance des carters (cm®) / Kapazitit der
Olkammern (cm?®) / Capacita in lubrificante delle camere (cm®) / Capacidad de los Carters (cm?) /
Inhoud van de carters (cm?) / Ya§ karterlerinin kapasitesi (cm?) / KenBanyagtartaly kapacitasa (cm?)

Térfpgat mi-ben (cm3) DN40 DN50/DN80/DN100 | DNSO/DN100 DN150 DN50 DNSO
Aluminium | Aluminium/6nt6ttvas Aluminium/6nt6ttvas S3-Flow Ontéttvas | S1-Flow Acél | Acél
Vc(dm3) | 0,14 /0,19 [ 0,59/0,94/ 1,16 1,78 / 2,41/ 3,65 54 0,49 1,78
Kenbany | Vizszintes | El6oldal 20 30 25 75 15 35
ag- Hatoldal - 30 35 75 - 45
tartaly
Filiggoleges | El6oldal 60 100 160 500 45 210
Hatoldal - 100 240 500 - 310

6. melléklet : Lubricant filling / Remplissage du lubrifiant / Schmiermittelbefiillung / Carica del
lubrificante / Llenado del lubrificante / Vulpluggen / Yadin doldurulmasi / Kendanyag betoltése

Aluminium DN40 = o] - 7 | .
- Fiiggoleges gazaramlas | S Fig 1
| )
DELTA G 25 i M F
F([E80. ¢ EED. 0 | rd
. -l
D =
it —
Aluminium DN50/DN80/DN100 sorozat -
, . ., , . ., , Fig 2
Vizszuintes gazdaramldas Fiiggoleges gazdaramldas
F F—
__>;:: == N
F A0 — L\ F F . ) hl.-__h
[: o__rv 7 7.‘\0 ]/ L Llj" e & I%F L
[f A\l g  oE=)|
‘.,g—;'“_“?ﬁ,,f g
' \ D \ D
Ontdttvas DN50/DN80/DN100/DN150 sorozat Fio 3
Vizszuintes gazdaramldas Fiiggoleges g9
F F
L
L
D D
F: Filling / Remplissage / Fiillen / Riempimento / Relleno / Vullen / Doldurumu / Toltés
L: Level / Niveau / Pegel / Livello / Nivel / Niveau plug / Seviye / Szint
D: Draining / Vidange / Ablassen / Svuotamento / Vaciar / Aftap / Drenaj / Urités
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7. melléklet : Pete s plug option / Option Pete 's plug / Pete ’s Steckeroption / Opzione "Pete's
Plug" / Pete's plug optie / Pete’s plug opsiyonu / Peti-dugd

Label Color Code: Blue

1) cap label

2) cap and gasket

3) pocket between valves

2 (adds pressure protection)
4) two self-closing valves

5) valve body

6) valve retainer

U.S. Patent No. 3797317 Canadian Patent
5 No. 981192, U.K. Patent No. 1383880

Pending in other countries.
roperty of the Peterson

8. melléklet : Transmitters / Emetteurs / Polung der Anschliisse / Emettitori d'impulsi / Emisores /
Connector aansluiting / Vericiler / Tavadok

DN40 Fig 1 DN50/DN80/DN100/DN150

HF

LF LF, MF
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6-tlis csatlakozas (LF, MF) Fia 3 3-tiis csatlakozas (HF)
(Hatoldali nézet) g (Hatoldali nézet)

Cyble érzékeld telepitése

3) Lezaras

IN Tl 12

Megj. : Az LF, HF és vissszaélések elleni opcidk esetén elendrizze a mér6 adattablajat.
9. melléklet : Installation with by pass / Installation avec bipasse / Installation mit Bypass /
Installazione con by-pass / Instalacién con by-pass / Installatie met by-pass / Baypas ile kurulum /
telepités megkeriiléssel

By-pass valve

[

Vi
V2

— )

! f

Upstream valve Filter Meter Downstream valve

10. melléklet : Installation without by pass / Installation sans bipasse / Installation ohne Bypass /
Installazione senza by-pass / Instalacion sin by- pass / Installatie zonder by-pass / Baypas'siz
kurulum / Telepités megkeriilés nélkil

@ DS

N’
' \/ V
ANA

o D)L Lochi-
Upatlmam | I | Isol:ning
valve Filter Meter H:Ihveef joint
Isolating Upstream Do«nstmamv Downstream
joint pressure Regulator/ pressure valve

gauge Govemor gauge
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11. melléklet : PED adatok

\/AcC

TARIS
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1"1/2 ISO PN20 ISO PN50 | ISO PN110
NpT/Bgp | [SOPNIO | ISOPNI6 | o 2% | ISOPN25 | SO PNAO | "ot | N
PS (bar) | 12/ 16* 10 16 16 / 19,3* 25 40 50,6 101,2
PT (bar) | 18 / 24* 15 24 24 | 30% 38 60 76 152

TS=-30°C to +60°C / Térfogat PED: Ld. 1. melléklet / * Opcid
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12. mellkélet : Megfelel6ségi bizonyitvany

CE Megfeleloségi bizonyitvany
Az Actaris Gaszahlerbau GmbH
76161 Karlsruhe

kijelenti, hogy a DELTA és DELTA S-Flow tipusu forgddugattyis gazmennyiség-méroket az alabbi
direktivakkal 6sszhangban tevezték és gyartottak:

1a. Aluminium verzié: 97/23/EG Modules A1l kategoria II (nyomaskeésziilékekre vonatkozo direktiva).

Az A1 modult a TOV Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH (CE:0036), Durmersheimerstr. 145,
76189 Karlsruhe ellenérzi.
Bizonyitvany szama: BB-NDD-KAR-01/08/4648676/001

1b. Ontoéttvas és acél verzidk: 97/23/EG Modulok B+D kategdria IV (nyomaskésziilékekre vonatkoz
direktiva).

Tipusvizsgalati bizonyitvany szama: DVGW CE-0085BM0420

A D modult ellenérzi:
TUV SUD Industrie Service GmbH (CE:0036);

Dudenstrasse 28, D-68167 Mannheim.
EC Certificate N°: DGR-0036-QS-635-08

2. 2004/108/EC - EMC Directive
A termék megfelel a 2004/108/EC el6irasainak annak készonhetden, hogy kiilén-kilén az alabbi
szabvanyok elGirasait teljesiti: EN 61000-6-2 (2006); EN 61000-6-3 (2007); EN 60947-5-6 (2000).

3. 94/9/EC (ATEX) module B (Annex III), EC tipusvizsgalati jegyzOkonyvvel
N°: L.C.1.E. 06 ATEX 6031 X
@II 1Gor @[I 1/2 GEExiaIICT5cT6

A termék a kovetkez6 szabvnyoknak felel meg: EN 50014 (1997) + mellkletek 1 és 2, EN 50020
(2002), EN 13463-1 (2001), EN 13463-5 (2003).

A D modult ellen6rzi (Annex 1V):

TUV Product Service GmbH (CE:0123)

Gottlieb-Daimler-StraBe 7, D-70794 Filderstadt
EC Certificate N°: EX2 08 04 48391 004.

4. 2004/22/EC (MID)

Annex B with EC tipusvizsgalati jegyzokonyvvel:
N°: DE-07-MI002-PTB016 & DE-07-MI002-PTB018
D melléletet ellendrzi:
Physikalisch-Teschnische Bundesanstalt (CE:0102)
Bundesallee 100, D-38116 Braunschweig
EC Certificate N°: DE-07-AQ-PTBO09MID

Karlsruhe, 18.07.2008

St. Feller
Termelési vezet6
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